PRODUKTBESCHREIBUNG

Stonshield SLT ist ein nominal 2 bis 3 mm starkes Bodensystem mit
Quarz-Zuschlagstoffen. Stonshield SLT hat eine dekorative,
rutschfeste Oberflache, die unempfindlich gegen Flecken ist. Das
Bodensystem besteht aus:

Stonhard Primer

Wihlen Sie die geeignete Grundierung, um den Untergrund zu ver-
siegeln und die notwendige Bindung des Bodensystems mit dem
Untergrund zu erreichen. (Kontaktieren Sie lhren technischen
Berater von Stonhard.)

Stonshield Undercoat
Eine zweikomponentige, selbstverlaufende, aus Harz und Harter
bestehende Epoxidrezeptur.

Stonshield Aggregate
Leuchtend gefirbter Zuschlagstoff aus Quarz.

Stonkote CE4
Eine zweikomponentige, UV-feste, klare Hochleistungsversiegelung
aus Epoxid.

SYSTEMOPTIONEN

Hohlkehlen Um einen durchgingigen Anschluss zwischen Boden und
Wand herzustellen, werden Hohlkehlen zwischen 5 und 15 ¢cm aus-
gebildet.

Oberflachenstruktur Standard oder Medium Durch unterschiedlich
dicken Auftrag der Versiegelung Stonkote CE4 kann die gewiinschte
Oberflachenstruktur ausgebildet werden.

VERPACKUNG
Stonshield SLT wird in Gebinden zur leichten Handhabung aus-
geliefert. Jedes Gebinde besteht aus:

Stonshield Undercoat — 2 mm Option
| Karton mit:

6 Folienpackungen Aminharter

6 Plastikpackungen Harz

Stonshield Undercoat — 3 mm Option
1,5 Kartons, jeder mit:

6 Folienpackungen Aminharter

6 Plastikpackungen Harz

Stonshield Aggregate — 2 mm Option
4,5 Einzelpackungen dispergierbarer, farbiger Zuschlagstoff

Stonshield Aggregate — 3 mm Option
6 Einzelpackungen dispergierbarer, farbiger Zuschlagstoff

Stonkote CE4

Standard texture

0,75 Kartons mit:
6 Folienpackungen Aminharter
6 Plastikpackungen Harz

STONSHIELD®SLT
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PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Zugfestigkeit I'1 N/mm?
(ASTM C-307)
Biegesteifigkeit 28 N/mm?

(ASTM C-580)
Elastizitaitsmodul
(ASTM C-580)

6,9 x 10> N/mm?

Harte 85 - 90
(ASTM D-2240, Shore D)

Schlagfestigkeit > |8 Nm
(ASTM D-2794)

Abriebfestigkeit 0,06 g max. Gewichtsverlust

(ASTM D-4060, CS-17)
Aushirtezeit 12 Stunden fiir Begehbarkeit
24 Stunden fiir Normalbetrieb
(bei 25°C)

Entflammbarkeit

Warmekoeffizient der linearen Ausdehnung

Klasse |

2,52 x 107 mm/m°C

(ASTM C-531)
Wasserabsorption 0,1 %
(ASTM C-413)
VOC-Gehalt Stonshield Undercoat — 34 g/|

(ASTM D-2369) Stonkote CE4 — 34 g/l
Anmerkung: Die oben genannten physikalischen Eigenschaften
wur-den gemaB den angegebenen Standards gemessen. Als
Teststucke wur-den Proben des tatsichlichen Bodensystems mit
Binder und Fullmitteln verwendet. Die Vorbereitung der
Teststlicke und die Test-werfahren erfolgen im Laborumfeld. Die
erhaltenen Messwerte konnen von denen vor Ort abweichen.
Bestimmte Testmethoden konnen aus=schlieBlich im Laborumfeld
durchgefiihrt werden.

Medium texture

I Karton mit:
6 Folienpackungen Aminharter
6 Plastikpackungen Harz

WICHTIG: Eine geeignete, vom Untergrund abhangige Grundierung
muss getrennt bestellt werden.

VERLEGELEISTUNG
Jedes Gebinde Stonshield QBT reicht bei einer nominalen Starke von
2 bis 3 mm fiir eine Flache von ungefihr 27,9 m? aus.

FARBEN

Stonshield SLT ist in 2 Grundfarben und 10 Standardfarbdesigns ver-
flgbar. Siehe hierzu die Stonshield Farbkarte. Individuelle Farben sind
auf Nachfrage verfiigbar.



LAGERBEDINGUNGEN

Lagern Sie alle Komponenten von Stonshield SLT zwischen 6 und
30°C in trockener Umgebung. GroBe Hitze und Temperaturen unter
dem Gefrierpunkt sind zu vermeiden. Die Lagerbestandigkeit in der
nicht geoffneten Originalverpackung betragt 3 Jahre.

UNTERGRUND

Stonshield SLT kann in Verbindung mit einer geeigneten Grundierung
auf entsprechend vorbereitetem Beton aufgebracht werden, der
nicht saniert werden muss. In den meisten Fallen wird es sich um
eine neue oder sehr glatte Betonflache handeln. Fiir Informationen,
die andere Untergriinde oder geeignete Grundierungen betreffen,
wenden Sie sich an lhren Stonhard Berater oder den Technischen
Service.

VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDS

Die richtige Bodenvorbereitung ist entscheidend fiir die ausre-
ichende Haftung und die Qualitit des Stonshield SLT Systems. Der
Untergrund muss trocken und sauber sein. Die Bodenvorbereitung
erfolgt durch mechanisches Gerit. Fiir Fragen zur
Untergrundvorbereitung wenden Sie sich an einen Stonhard Berater
oder den technischen Service.

AUFTRAG

. NUR verwenden, wenn die Temperaturen von Stonshield SLT
Komponenten und des Untergrunds zwischen 16 und 30 °C
liegen. Die Aushartezeiten und Materialeigenschaften werden
stark beeinflusst, wenn die Temperaturen auBerhalb der genan-
nten Spanne liegen.

*  Die Grundierung wird gemischt und dann auf den Boden aufge-
tragen. Stonshield Aggregate wird mit Hilfe des speziellen
Stonhard Dispergiergerites auf der noch nassen Oberflache fein
verteilt. Aushérten lassen und anschlieBend abfegen, um alle
losen Teile zu entfernen.

*  Stonshield Undercoat wird gemischt und dann mit einem
Gummischieber aufgetragen und anschlieBend mit einer mit-
tleren Noppenrolle abgerollt. Dann wird Stonshield Aggregate
auf der noch nassen, frisch gerollten Oberfliche fein verteilt. 8
Stunden ausharten lassen.

e Der Boden wird anschlieBend mit einem Stahlschieber
abgekratzt, abgefegt, um alle losen Teile zu entfernen und ges-
taubsaugt.

*  Stonkote CE4 wird dann gemischt und aufgetragen.

*  Weitere detaillierte Anwendungshinweise sind der
Gebrauchsanweisung von Stonshield SLT zu entnehmen.

ANMERKUNGEN

*  Vorschriften fiir die Reinigung und Wartung sind in den
Stonhard Bodenwartungsvorschriften enthalten.

*  Spezifische Informationen zur chemischen Widerstandsfahigkeit
sind in der Anleitung zur chemischen Widerstandsfahigkeit von
Stonshield enthalten.

e Datenblatter zur Materialsicherheit von Stonshield SLT
wer-den auf Anforderung geliefert und sind auf www.ston-
hard.de verfiigbar.

e Unsere technischen Service-Ingenieure stehen Ihnen wah-rend
der Installation und dariiber hinaus fiir alle Fragen bezuglich der
Stonhard Bodenprodukte zur Verfiigung.

*  Der technische Service oder Dokumentationen konnen iiber
unsere regionalen Berater und Bliros angefordert werden.

IMPORTANT:

CE-KENNZEICHNUNG

Die Europiische Norm EN 13813 ,,Estrichmortel und Estrichmassen
— Eigenschaften und Anforderungen® beschreibt die Arten, die
Ausfiihrung und die Anforderungen an Estrich.
Kunstharzbodensysteme und Kunstharzestrichmortelsysteme fallen in
den Anwendungsbereich dieser Norm. Sie werden mit der CE-
Kennzeichnung versehen, wenn sie die in Anhang ZA.,Tabelle ZA.
1.5 und 3.3 festgelegten Bedingungen sowie die Vorschriften der
Verordnung Nr. 305/201 | DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND
DES RATES zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fiir die
Vermarktung von Bauprodukten erfiillen.
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DOP-2013.05.001

EN 13813 SR-ARI,0-B2,0-IRI8

Kunstharzbodensystem zur Nutzung in Gebduden
(siehe vorliegendes Produktdatenblatt)

Freisetzung korrosiver Substanzen: SR
Haftzugfestigkeit: > B2,0
Schlagfestigkeit (der Nutzschichten): IR18
VerschleiBwiderstand (der Nutzschichten): ARI,0
VOC-Emissionen <2 pg/m?
Chemische Bestandigkeit: CRG*

*CRG: siehe Stonhard-Anleitung zur chemischen
Widerstandsfahigkeit

Stonhard believes the information contained here to be true and accurate as of the date of publication. Stonhard makes no warranty, expressed or implied, based on this literature and assumes no
responsibility for consequential or incidental damages in the use of the systems described, including any warranty of merchantability or fitness. Information contained here is for evaluation only. We fur-
ther reserve the right to modify and change products or literature at any time and without prior notice.
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